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徐州瑞马智能技术股份有限公司，是一家专注于表面处理涂层装备的系统性解决方案

服务商，始终秉承“一切以客户为中心，为客户创造价值”的服务理念，致力于成为客

户可持续发展道路上的价值伙伴。

徐州新卓悦科技有限公司（瑞马新材）

是“瑞马智能”全资子公司，专注于涂层

装备专用药剂与合金材料的研发、制造

及技术服务。通过 “材料+装备”的一体

化创新，为客户提供性能更优、可靠性

更高的表面处理产品。

瑞马新材秉持技术领先、品质可靠的核

心准则，将客户可持续发展视为企业发

展的重要基石，在为客户创造价值的同

时，积极践行社会责任，全力推动环保

产品的研发与应用。

瑞马新材 懂产线 更懂工艺

公司介绍
体系认证

企业荣誉
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徐州研发中心

上海研发中心

专业适配 稳定可靠 降本增效 绿色环保

质量管理体系认证证书

(证书编号：116325Q0053R0S)

兹证明

徐州新卓悦科技有限公司

统一社会信用代码：91320305MADY33BX6L

注册地址：江苏省徐州市贾汪区工业园区管委会超越大道南侧 20 米

经营地址：江苏省徐州市贾汪区工业园区管委会超越大道南侧 20 米

所建立的管理体系，经审核符合 GB/T19001-2016 idt ISO9001:2015

管理体系覆盖范围：

专用化学产品（表面处理剂）制造（不含危险化学品）

首次发证日期：2025-06-30

本次发证日期：2025-06-30

有 效 期 至 ：2028-06-29

本证书由安徽众认认证有限公司颁发，获证组织在证书有效期内按规定执行监督审核并更新认证证书，认证资格是否有效应登录本机构网站

（www.zrrz.cc）查询，证书信息亦可在认证认可监督管理委员会网站全国认证认可信息公共服务平台 (cx.cnca.cn) 上查询。

本证书有效期内每年须接受至少一次监督审核，并在中文证书上张贴监督标签方为有效。

监督 监督 监督

安徽众认认证有限公司 电话：18155105252

安徽省合肥市高新区天乐社区服务中心长江西路昌河科创大厦 1706/1707 室



三价铬钝化液适用于连续卷材热镀锌/热镀锌铝镁线，成膜均匀致密，耐中性盐雾性优

异，大幅提升卷材耐蚀性，工艺稳定易维护，且环保合规欧盟 ROHS 标准。

ZY961-1 三价铬自润滑钝化液

序号 评价项目 测试方法与标准 结果 判定

1 耐蚀性 平面部NSS96h白锈面积≤5% 0%、0.5% 合格

2 耐高温 240℃*20min，△E≤3 0.65、0.67 合格

3 耐湿热 单片敞开，50℃*95% RH*120h，△E≤8 六点: 6.41~7.51 合格

4 耐溶剂 80%酒精，来回擦拭50次循环，△E≤3 0.20、0.14 合格

5 耐指纹 凡士林涂覆1h，△E≤3 0.54、0.37 合格

6 耐人工汗液
在人工汗液（500ml纯水中加入500ml甲醇，7gNaCl，1g

尿素，4g乳酸）中浸渍20s，△E≤3
0.14、0.20 合格

7 耐碱性
40℃、pH 10.5~12.5溶液（瑞诺脱脂剂R-K718）浸渍

2min，△E≤3
0.20、0.10 合格

8 耐酸性 40℃、pH 3.0~4.0溶液（盐酸）浸渍2min，△E≤3 1.87、1.67 合格

9 动摩擦系数 ≤0.20 0.11 合格

10 涂装性
22#涂敷棒刮聚酯面漆，百格划格，6mm杯突，使用粘

接胶带进行剥离无脱落
无脱落 合格

产品型号 产品名称 适用基板

ZY961-1 三价铬自润滑钝化液 中低铝锌铝镁

ZY961-2 三价铬钝化液 中低铝锌铝镁

ZY961-3 三价铬自润滑钝化液 热镀锌板

ZY961-4 三价铬钝化液 热镀锌板

三价铬钝化液

产品性状

产品性能辊涂
烘干

固含：14.5±1% 密度：1.10±0.1g/cm³

pH: ＜2 推荐皮膜量：Cr³ : 30~50 mg/m²

应用浓度： 推荐PMT：80~100℃

⁺

原液使用

瑞马新材 懂产线 更懂工艺

3/4专业适配 稳定可靠 降本增效 绿色环保

锌铝镁专用，深冲不发黑不脱粉、涂装性/光散射性优异、对胶辊腐蚀极低等。

·可根据客户需求定制



密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

ZY961-3 三价铬自润滑钝化液

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

ZY961-2 三价铬钝化液

序号 评价项目 测试方法与标准 结果 判定

1 耐蚀性 平面部NSS 96h 白锈面积≤5% 0.5%、1% 合格

2 耐高温 240℃*20min，△E≤3
0.71、0.64
0.62、0.73

合格

3 耐湿热 单片敞开，50℃*95% RH*120h，△E≤8 7.03、7.15 合格

4 耐溶剂 80%酒精，来回擦拭50次循环，△E≤3 0.12、0.10 合格

5 耐指纹 凡士林涂覆1h，△E≤3 0.26、0.30 合格

6 耐人工汗液
在人工汗液（500ml纯水中加入500ml甲醇，7gNaCl，1g

尿素，4g乳酸）中浸渍20s，△E≤3
0.28、0.14 合格

7 耐碱性
40℃、pH 10.5~12.5溶液（瑞诺脱脂剂R-K718）浸渍

2min，△E≤3
0.10、0.14 合格

8 耐酸性 40℃、pH 3.0~4.0溶液（盐酸）浸渍2min，△E≤3 2.24、1.93 合格

9 涂装性
22#涂敷棒刮聚酯面漆，百格划格，6mm杯突，使用粘

接胶带进行剥离无脱落
无脱落 合格

序号 评价项目 测试方法与标准 结果 判定

1 耐蚀性 平面部NSS 96h 白锈面积≤5% 0%、0.5% 合格

2 耐高温 240℃*20min，△E≤3 0.65、0.67 合格

3 耐湿热 单片敞开，50℃*95% RH*120h，△E≤8 六点: 6.41~7.51 合格

4 耐溶剂 80%酒精，来回擦拭50次循环，△E≤3 0.20、0.14 合格

5 耐指纹 凡士林涂覆1h，△E≤3 0.54、0.37 合格

6 耐人工汗液
在人工汗液（500ml纯水中加入500ml甲醇，7gNaCl，1g

尿素，4g乳酸）中浸渍20s，△E≤3
0.14、0.20 合格

7 耐碱性
40℃、pH 10.5~12.5溶液（瑞诺脱脂剂R-K718）浸渍

2min，△E≤3
0.20、0.10 合格

8 耐酸性 40℃、pH 3.0~4.0溶液（盐酸）浸渍2min，△E≤3 1.87、1.67 合格

9 动摩擦系数 ≤0.20 0.11 合格

10 涂装性
22#涂敷棒刮聚酯面漆，百格划格，6mm杯突，使用粘

接胶带进行剥离无脱落
无脱落 合格

产品性状

产品性能

产品性状

产品性能

固含：12.5±1% 密度：1.10±0.1g/cm³

pH: ＜2 推荐皮膜量：Cr³ : 30~50 mg/m²

应用浓度：原液使用 推荐PMT ：80~100℃

⁺

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

固含：14±1% 密度：1.10±0.1g/cm³

pH: ＜2 推荐皮膜量：Cr³ : 30~50 mg/m²

应用浓度：原液使用 推荐PMT：80~100℃

⁺

瑞马新材 懂产线 更懂工艺

5/6专业适配 稳定可靠 降本增效 绿色环保

深冲不发黑不脱粉、高温耐黄变、涂装性/光散射性优异、对胶辊腐蚀极低等。锌铝镁专用，耐盐雾/耐酸碱/耐溶剂、涂装性/光散射性优异、对胶辊腐蚀极低等。

·可根据客户需求定制

·可根据客户需求定制



密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

ZY961-4 三价铬钝化液

序号 评价项目 测试方法与标准 结果 判定

1 耐蚀性 平面部NSS 96h 白锈面积≤5% 0.5%、1% 合格

2 耐高温 240℃*20min，△E≤3
0.71、0.64
0.62、0.73

合格

3 耐湿热 单片敞开，50℃*95% RH*120h，△E≤8 7.03、7.15 合格

4 耐溶剂 80%酒精，来回擦拭50次循环，△E≤3 0.12、0.10 合格

5 耐指纹 凡士林涂覆1h，△E≤3 0.26、0.30 合格

6 耐人工汗液
在人工汗液（500ml纯水中加入500ml甲醇，7gNaCl，1g

尿素，4g乳酸）中浸渍20s，△E≤3
0.28、0.14 合格

7 耐碱性
40℃、pH 10.5~12.5溶液（瑞诺脱脂剂R-K718）浸渍

2min，△E≤3
0.10、0.14 合格

8 耐酸性 40℃、pH 3.0~4.0溶液（盐酸）浸渍2min，△E≤3 2.24、1.93 合格

9 涂装性
22#涂敷棒刮聚酯面漆，百格划格，6mm杯突，使用粘

接胶带进行剥离无脱落
无脱落 合格

无铬钝化液适用于连续卷材热镀锌/锌铝镁线，成膜均匀致密，耐中性盐雾性优异，大

幅提升卷材耐蚀性，工艺稳定易维护，无铬环保且合规欧盟 ROHS 标准。

产品型号 产品名称 适用基板

ZY962-1 无铬耐指纹 中低铝锌铝镁

ZY962-2 无铬钝化液 中低铝锌铝镁

ZY962-3 无铬耐指纹 热镀锌板

ZY962-4 无铬钝化液 热镀锌板

无铬钝化液

辊涂
烘干

产品性状

产品性能

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

固含：12.5±1% 密度：1.10±0.1g/cm³

pH: ＜2 推荐皮膜量：Cr³ : 30~50 mg/m²

应用浓度：原液使用 推荐PMT ：80~100℃

⁺

瑞马新材 懂产线 更懂工艺

7/8专业适配 稳定可靠 降本增效 绿色环保

高温耐黄变、耐盐雾/耐酸/耐碱/耐溶剂、涂装性/光散射性优异、对胶辊腐蚀极低等。

·可根据客户需求定制



ZY962-2 无铬钝化液ZY962-1 无铬耐指纹

序号 评价项目 测试方法与标准 结果 判定

1 耐蚀性 平面部NSS 96h白锈面积≤5% 0%、0% 合格

2 耐高温 240℃*20min，△E≤3 1.52 合格

3 耐湿热 单片敞开，50℃*95% RH*120h，△E≤6 3.42~4.96 合格

4 耐溶剂 80%酒精，来回擦拭50次循环，△E≤3 1.63 合格

5 耐指纹 凡士林涂覆1h，△E≤3 0.55 合格

6 耐人工汗液
在人工汗液（500ml纯水中加入500ml甲醇，7gNaCl，1g

尿素，4g乳酸）中浸渍20s，△E≤3
0.42 合格

7 耐碱性
40℃、pH 10.5~12.5溶液（瑞诺脱脂剂R-K718）浸渍

2min，△E≤3
0.31 合格

8 耐酸性 40℃、pH 3.0~4.0溶液（盐酸）浸渍2min，△E≤3 0.26 合格

9 动摩擦系数 ≤0.20 0.11 合格

10 涂装性
22#涂敷棒刮聚酯面漆，百格划格，6mm杯突，使用粘

接胶带进行剥离无脱落
无脱落 合格

序号 评价项目 测试方法与标准 结果 判定

1 耐蚀性 平面部NSS 96h白锈面积≤5% 0%、0% 合格

2 耐高温 240℃*20min，△E≤3 1.24 合格

3 耐湿热 单片敞开，50℃*95% RH*120h，△E≤6 4.26~4.64 合格

4 耐溶剂 80%酒精，来回擦拭50次循环，△E≤3 1.69 合格

5 耐人工汗液
在人工汗液（500ml纯水中加入500ml甲醇，7gNaCl，1g

尿素，4g乳酸）中浸渍20s，△E≤3
1.29 合格

6 耐碱性
40℃、pH 10.5~12.5溶液（瑞诺脱脂剂R-K718）浸渍

2min，△E≤3
0.19 合格

7 耐酸性 40℃、pH 3.0~4.0溶液（盐酸）浸渍2min，△E≤3 0.49 合格

8 动摩擦系数 ≤0.20 0.15 合格

9 涂装性
22#涂敷棒刮聚酯面漆，百格划格，6mm杯突，使用粘

接胶带进行剥离无脱落
无脱落 合格

产品性状

产品性能

产品性状

产品性能

固含：15±1% 密度：1.05±0.1g/cm³

pH: 4±1 推荐皮膜量：  0.8~1.2  mg/m²

应用浓度：原液使用 推荐PMT：80~120℃

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

固含：15 ±1% 密度：1.05±0.1g/cm³

pH: 4±1 推荐皮膜量：   mg/m²

应用浓度：原液使用 推荐PMT：80~120℃

0.8~1.2

瑞马新材 懂产线 更懂工艺

9/10专业适配 稳定可靠 降本增效 绿色环保

锌铝镁专用，耐盐雾/耐水煮/耐溶剂、涂装性优异、过毛毡不掉粉。锌铝镁专用，高固含、耐指纹/耐水煮、涂装性优异、过毛毡不掉粉。

·可根据客户需求定制

·可根据客户需求定制



ZY962-4 无铬钝化液ZY962-3 无铬耐指纹

序号 评价项目 测试方法与标准 结果 判定

1 耐蚀性 平面部NSS 96h白锈面积≤5% 0%、0% 合格

2 耐高温 240℃*20min，△E≤3 1.19 合格

3 耐湿热 单片敞开，50℃*95% RH*120h，△E≤6 3.28~3.9 合格

4 耐溶剂 80%酒精，来回擦拭50次循环，△E≤3 1.74 合格

5 耐指纹 凡士林涂覆1h，△E≤3 0.19 合格

6 耐人工汗液
在人工汗液（500ml纯水中加入500ml甲醇，7gNaCl，1g

尿素，4g乳酸）中浸渍20s，△E≤3
0.47 合格

7 耐碱性
40℃、pH 10.5~12.5溶液（瑞诺脱脂剂R-K718）浸渍

2min，△E≤3
0.49 合格

8 耐酸性 40℃、pH 3.0~4.0溶液（盐酸）浸渍2min，△E≤3 0.41 合格

9 动摩擦系数 ≤0.20 0.11 合格

10 涂装性
22#涂敷棒刮聚酯面漆，百格划格，6mm杯突，使用粘

接胶带进行剥离无脱落
无脱落 合格

序号 评价项目 测试方法与标准 结果 判定

1 耐蚀性 平面部NSS 96h 白锈面积≤5% 0%、0% 合格

2 耐高温 240℃*20min，△E≤3 1.37 合格

3 耐湿热 单片敞开，50℃*95% RH*120h，△E≤6  4.66~5.46 合格

4 耐溶剂 80%酒精，来回擦拭50次循环，△E≤3 1.79 合格

5 耐人工汗液
在人工汗液（500ml纯水中加入500ml甲醇，7gNaCl，1g

尿素，4g乳酸）中浸渍20s，△E≤3
0.28 合格

6 耐碱性
40℃、pH 10.5~12.5溶液（瑞诺脱脂剂R-K718）浸渍

2min，△E≤3
0.27 合格

7 耐酸性 40℃、pH 3.0~4.0溶液（盐酸）浸渍2min，△E≤3 0.26 合格

8 动摩擦系数 ≤0.20 0.15 合格

9 涂装性
22#涂敷棒刮聚酯面漆，百格划格，6mm杯突，使用粘

接胶带进行剥离无脱落
无脱落 合格

产品性状

产品性能

产品性状

产品性能

固含：13.5±1% 密度：1.05±0.1g/cm³

pH: 4±1 推荐皮膜量：  0.8~1.2  mg/m²

应用浓度：原液使用 推荐PMT：80~120℃

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

密度：1.10±0.1g/cm³

推荐皮膜量：Cr³⁺: 30~50 mg/m²

推荐PMT温度：80~120℃

固含：13.5±1% 密度：1.05±0.1g/cm³

pH: 4±1 推荐皮膜量：   mg/m²

应用浓度：原液使用 推荐PMT ：80~120℃

0.8~1.2

瑞马新材 懂产线 更懂工艺

11/12专业适配 稳定可靠 降本增效 绿色环保

耐盐雾/耐水煮/耐溶剂、涂装性优异。高固含、耐指纹/耐水煮/耐溶剂、涂装性优异。

·可根据客户需求定制

·可根据客户需求定制



脱脂剂适用于连续卷材表面处理生产线，去除冷轧过程中产生的铁粉、轧制油及其它

污染物。具有低温低泡、清洗性能优异、吨钢消耗低等优势。

外观：无色至淡黄色透明液体          

密度：1.30±0.1g/cm3          

固含：35±10%

应用浓度：2.5%~5%

产品型号 产品名称 适用基板 清洗工艺

ZY951-1 脱脂剂 锌铝镁/镀锌/镀铝锌/镀铝硅/电镀锌 喷淋/浸洗/刷洗/电解

脱脂剂

更多产品

助力可持续发展

产品性状

瑞马新材 懂产线 更懂工艺

专业适配 稳定可靠 降本增效 绿色环保

产品型号 产品名称 作用

13/14

用于抑制酸液对钢板基体的过度腐蚀，保证带钢表面质量，降低氢脆风险，延
长设备与酸液的使用寿命

用于连续镀锌后光整工序，对钢板表面进行清洗、润滑，具有防锈作用光整液

酸洗缓蚀剂

ZY971-2

ZY914-1

用于连续热浸镀铝锌板，具有优异的耐腐蚀性与耐指纹性，同时具有较好的耐
酸耐碱性无铬耐指纹ZY962-5

用于连续热浸镀铝锌板，具有超长耐腐蚀性、优异的耐指纹与耐化学性（耐酸、
耐碱、耐污染等），适配户外严苛环境，低成本六价铬耐指纹ZY963-2


